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Unterneh

Carl Zeiss

eroffnet in Jena eine Werkstatt
fir Feinmechanik und Optik

mensgeschichte

Carl-Zeiss-Stiftung
.| Grindung durch Ernst Abbe

Erste Auslandsfiliale
in London ist der Beginn
- | weltweiter Aktivitaten

AG

ZEISS wird zur
Aktiengesellschaft —
einzige Anteilseignerin
bleibt die Carl-Zeiss-
Stiftung

Teilung
Jena: Enteignung
Oberkochen: neues Werk

Diversifizierung
Neuartige Produkte
er6ffnen neue Geschéfte

Ernst Abbe

wird Teilhaber
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Wiedervereinigung
der getrennten Unternehmen

Konzernbildung
Beginn mit der Griindung der Zeiss lkon AG
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ZEISS UMM 500
Erstes CNC-Koordi-
natenmessgerat mit
messendem Tastkopf

Projektionsplanetarium
erstmalige Vorstellung (Minchen)

ZEISS AIMS-System
Maskenprufung Chipfertigung
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Weltwelt

vertreten

) :—‘l L}
Rund Hauptsitz Uber
25 Forschungs- Oberkochen (Baden-Wurttemberg) 50 Vertriebs- und
Entwicklungsstandorte Servicestandorte
Rund Uber Vertreten in tber
30 Produktionsstandorte 25.000 Mitarbeiter 40 Landern
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Sparten
2015/16

Semiconductor Manufacturing Technology

~2.700 wmitarbeiter

e

Medical Technology* Vision Care / Consumer Optics

~4.300 wmitarbeiter ~9.300 wmitarbeiter

Stichtag: 30. September 2016 *Aufgrund unterschiedlicher Konsolidierungskreise weichen die Werte von den verdffentlichten Werten der Carl Zeiss Meditec AG ab.
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Anwendungen von Bauelementen beil ZEISS
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Merkmale des PCN-Management bei ZEISS ﬁ
PCN = Product Change Notification)

« zentrale Informationsbereitstellung aller PCN-Dokumente im Unternehmen
« Unternehmensbereiche werden tber Produktanderungen sowie Abkiindigungen
informiert

Dieser Prozess ermoglicht:

* Vermeidung bzw. Reduzierung von Beschaffungsproblemen

» frihzeitige Qualifizierung von Alternativbauteilen (Proaktives PCN-Management)

» Einhalten von Last-Time-Buys (LTB)

* Reduzierung von Resteindeckungen und Redesigns

» Prufen von Baugruppen im CAD-System auf kritische Life-Cycle-Daten - Prifen
der Aktualitat der Bauelemente im Geréat - besonders flir Neuentwicklungen

« Tragt zur konzernweiten Sortimentsaktualisierung sowie zur Sortimentsbereinigung
von inaktiven Altdaten bei

Der PCN-Prozess bei ZEISS ist durchgéangig organisiert, besitzt eine Vielzahl von
Schnittstellen womit die wichtigen Informationen an die jeweiligen erforderlichen
Stellen gebracht werden.
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PCN-Prozess bhei ZEISS

PCN-Mitteilungen von [HS-

a

Datenbank, Fertigern und

Lieferanten
Vorgang abgeschlossen Vorgang abgeschlossen
E.'f/fﬁ:?m ja Claim Bearbeitung ja Ablage nach
ZEISS von = —) ohne > Bereich
Bedeutung Bearbeitung AlfJSBW"Kur,:gf, -
2 TSR Fertigstellen
nein z.B. FFF-Alternativen,
Materialanderungen
keine :_ nein Pro betroffener Bereich
Verwendung | ' Rickantwort von BG eine E-Mail
. | \ 4
bel ZEISS ' ’ LOSLOG. Gruppenuser
I Alternative ) )
| Resteindeckung je Zeiss-
____________ I Redesign Bereich
Unternehmenssparten:
Semiconductor Manufacturing Research & Quality Technology
Technology
Medical Technology* Vision Care / Consumer Optics
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Grofdtes Problem
,Kein adaquater Ersatz auf dem Markt erhaltlich*

*  Technologie veraltet
*  Hohere Gewalt
*  verspéteter Informationsfluss

Artikel ersatzlos

abgekindigt

Redesign < M(‘jgllch AfterﬂMarket F_’artner
keiten fur Halbleiter

. hoher Aufwand . Artikel werden von anderen
Herstellern weitergefertigt

» Bedarfsermittlung auf Bauteil
Resteindeckung und Baugruppen-Ebene
(Logistik/Einkauf)

. hohe Kosten

ja nein
LTB?

Last-Time-Buy

Distributoren

. Meist zu Ublichen . Meist teurer als Ublicher Preis

Preisen erhaltlich unbekannt *  Qualitat fraglich
*  Meist Funktionsprifung
Anfrage auf LTB- eI‘fOI'deI’HCh
Verlangerung
Mérz 2019
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Fortsetzung bei Resteindeckungen

Resteindeckungs-
arten

Mittelfristige
2 -4 Jahre

Lange

> 8 Jahre

Bei EMS Bei EMS
oder _oder
intern intern

N

~N

*  Flachbaugruppe wird
Uberarbeitet

*  Brickeneindeckung bis
Alternative vorhanden

. Oder Service und Ersatzteile
fur Gerate

Langzeitlagerung
auf
Baugruppenebene

Langzeitlagerung
von
Bauelementen

» gspezielle Materialien zur
Lagerung erforderlich
*  Atmosphare vorhanden?

a
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Weiter Probleme bei Abklndigungen ﬁ

Situation:

Unternehmen lassen Baugruppen bei EMS (Electronics Manufacturing Services)
einkaufen, bestlicken bzw. fertigen und prifen

« Abklndigungen erhalten nur diejenigen, welche diese Produkte einkaufen (EMS)

* EMS wurden verpflichtet ZEISS Uber PCN’s zu informieren

Probleme:

» Informationsfluss zu lang, zu viele Schnittstellen (Hersteller > EMS - Unternehmen)

* PCN' s treffen nicht zeitnah und mehrfach zeitversetzt bzw. verspatet ein

» LTB uberschritten - Produkte /Artikel nicht mehr verfligbar - keine Mdglichkeit Produkte zu
ursprunglichen Konditionen zu beziehen

» kurzfristige Enscheidungen notwendig, welche i.d.R kostenintensiv sind

« ZEISS bezieht meist geringe Stiickzahlen und hat keinen Einfluss, dass Abkindigungen
zurtickgezogen werden

Losungensmaoglichkeit:
« Zusammenarbeit mit Bauteildatenbanken wie z.B. IHS, Silicon Expert, Total Parts Plus, usw. als
zentrale Informationsdrehscheibe mit aktiven Benachrichtigungssystem
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Anforderungen an Produktanderungen und
Abklndigungen

Inhalte von PCN-Formularen:
* einheitliche Formulare
«  Anderungen kurz und knapp ggf. mit Dringlichkeitscodes
« Auflistung aller betroffenen HTN's (Herstellerteilenummer) , ggf. Bestellnr. und
Artikelbezeichnung
* Angabe von LTB (Last-Time-Buy) und LTD (Last-Time-Delivery)
« Alternativvorschlage mit genauer HTN und Bestellnr.
« Ansprechpartner fur das abgekundigte bzw. gednderte Sortiment

| Old product ce New product app 1ce

Bisheriger Fertigungsstand Neuer Fertigungsstand

Modifizierter Autbau des innenlebens
Bei den Doppelstock-Potenzialverteiler-Klemmen PTTB 2,5-PV (BU) kann
zukdnftig nur noch der untere Briickenschacht verwendet werden

Discontinued Products/Alternative Products

Numfber Discontinued Products
of

Alternative Products

contacts| CL Code Product Name Product Specification CL Code Product Name

580-0517-5 05

FH19SC-4S-0.58H(05)

Fully gold-plated

580-0410-1 10
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580-0517-5 09

FH19SC-45-0.558H(09)

Nickel barrier gold-plated

580-1329-0 10
580-1238-7 50

FH19C-45-0.5SH(10)
FH33J-45-0.58H(10)
FH34SRJ-45-0.58H(50)

580-0515-0 05

FH19SC-55-0.58H(05)

Fully gold-plated

580-0418-3 10

580-0515-0 09

FH195C-58-0.55H(09)

Nickel barrier gold-plated

FH19C-55-0.58H(10)

580-0501-5 05

FH19SC-65-0.55H(05)

Fully gold-plated

580-0409-2 10

580-0501-5 09

FH19SC-6S-0.558H(09)

Nickel barrier gold-plated

580-1301-1 10

580-1236-1 50

FH19C-65-0.58H(10)
FH33-65-0.58H(10)
FH345RJ-65-0.5S8H(50)
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Ausblick und Winschenswertes an die
Hersteller

Infomationsbereitstellung in zentralen Bauteildatenbanken

Datenblatter

parameterische Merkmale

Zeichnungen

3D-Modelle

Lifecycle Merkmale

Umweltdaten wie z.B. Materialvolldeklarationen nach IEC
Daten flr gesetzliche Anforderungen

Daten fur Exportkontrolle

Zulassungsdokumente (UL, CSA, TUV, usw.)

Optimierte Informationsfllsse:

einheitliche Datenformate

Herstelleriibergreifende Datenstrukturen sowie Datenbanken

einfache Prozesse fur Kunden

flachendeckende Nutzung von SMART-PCN (COG) - wurde der internationalen Normung
hinzugeflugt (IEC 62402:2007; German version EN62402:2007)

Wenn diese Anforderungen von den Herstellern realisiert werden, erreicht man
eine Effektivitatssteigerung bei lhnen und beim Kunden.
Dies ist ein Baustein zum Markterfolg!
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Proaktives PCN-Management

LifeCycle — Stucklistenauswertung fur Baugruppen, Gerate

m LifeCycle - Stiicklistenauswertung
Stiickliste: 000000-1762-699 Anderungsnummer Stickliste 10046598
Gltig ab 15.12,2011 M t'[ I SAP T kt . f h
Revisionsstand Kopfmaterial Anderungsnummer Revisionsstand
00000000 Ausgabe der
Werk Alternative 1 y
Layout in SAP-Report
wahlbar:
Verwendung 3 giiltigam 29.09.2015
Anwendung PCN
LifeCycle
Sicherheitsrelevanz
Enviroment
Diese Stiickliste ist keine Fertigungsunterlage!
Stufe |Komponente Objektkurztext Part Status Lebenszyklus |Stat.ZEISS Datum Life |Auswahlschlissel |MS
1|000000-0465-343 Achtung, RoHS-konfarme Baugruppe ! Active 01.09.2015|ST
Weitergabe sowie Vervielfaltigur n N - n -
o i i 1|000000-0477-575 bleifreie Lote Zeiss Active =8 lahre Multi Source 01.09.2015|\VT
Mitteilung ihres Inhalts sind vert
. 1|000000-0149-336 Warnschild EGB{Hand) Dreieck K-08,0mm |Active > 8 lahre 1 (Single Source) 10.06.2015|VT
gestattet. Zuwiderhandlung verpd
1 den Fall der Patent, Gebraull 1/000000-0302-919 SMDKEKO 100N 10% 50V 0805 NISN X7R Mature (Active) |» 8 Jahre 15 (Multi Source) | 27.05.2015|vT
vorbehalten 1|000000-0403-323 SMD-WID 0603 0RO Jumper 1,54 Mature (Active) |= 8 Jahre 5 (Multi Source) 27.05.2015[VT
1|000000-0443-526 SMDKEKO 470P 5% 50V 0603 NISN NPO Mature (Active) |= 8 Jahre 14 (Multi Source) 27.05.2015|\VT
1|000000-0457-958 OPV High Speed ADS065ART S0T-23-5 /AD |Mature (Active) |> 8 Jahre 1 (Single Source) 28.04.2015|5T
1|000000-0457-980 SMDKEKO 33P0 5% 50V 0603 NISN NPO Mature (Active) |= 8 Jahre 13 (Multi Source) 27.05.2015|VT
1|000000-0489-183 SMD-WID 0603 3K74 1% TK-100 0,1W Mature (Active) |= 8 Jahre 6 (Multi Source) 27.05.2015|VT
1|000000-0489-389 SMD-WID 0603 4K75 1% TK-50 0,1W Mature (Active) |= 8 Jahre 4 (Multi Source) 28.04.2015|5T
1|000000-0511-219 SI-Fotodiode SFH229 JOSRAM Active » 8 Jahre 1 (Single Source) 29.09.2015|5T
1|000000-0511-238 Stift.JST-GH/RM125 4pol SMD-gerade Active » 8 lahre 1 (Single Source) 20.05.2015|5T
1|000000-1760-676 LP DK STARR 32x10x1,00F:LACK,Pb-frei,UL  |Active
1|000000-1416-448 Klebeschild Pb RoHS-Konform gn/ws D-5,0 |Active » 8 lahre 1 (Single Source) 16.09.2014|5T
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Verknipfung mit CAD-System

Bereits bei der Bauteilauswahl fiir neue oder zu dndernde Elektronikbaugruppen werden die
erforderlichen Informationen in der CAD-Bauteildatenbank angezeigt.

Database X
y— Auto .
Settings: Open... | | Save As.. Feset Synchronise
Sawve
: @ and
Loaok In: ||CS v| Found »500 iterns
ar
| | Field Operator Value | Value2 | Add
Del
Clear
Add || AddtoBin Update Setup.. | [ FitCols | [  Help Next Symbal [ —
FERTIGER ECAD_FKT SPICE DEVICE | ERSATZVORSCHLAG | Status ZEISS (multi-single)] Lebenszykluszeit| Part Status (IH5,Mfr) | Datum LifeCycle| =
TO-Systems “/EEC»«I: Fl 16 1 (Single Source) =8 lahre Mature (Active) 28.04.2015
TO-Systems “/EEC»«I: FKT' 1 (Single Source) =8 lahre Active 21.08.2014
EPSa Elektronik&Prézisionsbau “/EEC»«I: Fl 1 (Single Source) =8 lahre Mature (Active) 28.04.2015
Zoliner Elektronik “/EEC»«I: Fl 1 (Single Source) nicht ermittelbar 26.04.2015
ACD Systemtechnik “/EEC»«I: Fl 1 (Single Source) =8 lahre Mature (Active) 28.04.2015
“/EEC»«I: Fl 1 (Single Source) =8 lahre Mature (Active) 28.04.2015
“/EEC»«I: Fl 1 (Single Source) 4 -8 lahre Mature (Active) 28.04.2015
SECAD F 1 (Single Source) =8 lahre Mature (Active) 28.04.2015
“/EEC»«I: Fl 1 (Single Source) =8 lahre Mature (Active) 28.04.2015
“/EEC»«I: Fl 1 (Single Source) =8 lahre Mature (Active) 28.04.2015
EPSa Elektronik&Prézisionsbau “/EEC»«I: Fl 1 (Single Source) Consuft MFR 28.04.2015
“/EEC»«I: Fl 1 (Single Source) =8 lahre Mature (Active) 28.04.2015
TQ-Systems “éE&D Fi 1 (Single Source) 1-2 lahre Mature (Active) 22.08.2014
TO-Systems “/EEC»«I: Fl 1 (Single Source) =8 lahre Mature (Active) 28.04.2015
EPSa Elektronik&Prézisionsbau SECAD FI 1 (Single Source) =2 lahre Active 2 04 2015 57
4| 4| Record 1 AR [1[} +
M 4 » X 4ICS 4 Change Part + New Search...
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Begriffserklarung an Hand einer Product Life

Cycle Kurve

% Vorzugsteil/Standardteil Nicht far Loschvermerk
B i Neukonstruktion |
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5 5 Active/Mature Decline Phase out | Discontinued
—
5 ﬁ > 8 Jahre / 4 — 8 Jahre 2 -4 Jahre 1-2Jahre| <1lahr
a 4
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We make it visible.



